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Abstract of DE1 9739778 

Vibration-damping and sound-absorbing part for 
vehicles.comprising (A) a rigid part outside the 
vibrating area (VA) and (B) a foam component 
which is at least partly laminated onto thfe surface 
of (A) facing the VA. (B) is obtained by reacting a 
mixture of (a) polyolefin-polyol with a saturated 
hydrocarbon structure, (b) water and (c) 
polyisocyanate in presence of (d) a surfactant 
based on a fatty acid ester with in-chain 
hydrophilic groups. Also claimed are similar parts 
(i) in which foam (B) is inserted into a space 
between part (A) and the VA, or (ii) where one 
surface of VA is adapted for coating with the 
insulating material, or (iii) in which the whole part 
is fixed between the VA and accessories facing 
the VA. 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

@ Vibrations-dampf endes sowie schall-absorbierendes Teil fur Fahrzeuge 

© Beschrieben wird ein Vlbrations-darnpfendes und Schall- 
absorbierendes Tel! fur Fahrzeuge, welches sowohl sehr 
gut© Vibrations-Dimpfungscfiaralcterfstika ate aueh sehr 
gute Schali-Absorptionacharakteristika zeigt. In einer Aus- 
fuhrungsform schUeBt das VIbrations-dampfende und 
Schall-absorbierende Tail ein steifes Tell 1, welches auSer- 
halb elnes vibrierenden Be retches elnes Fahrzeugs angeord- 
net ist und einen Schaumkorpar 2 ein, welcher auf eine 
Oberftache des aterfen Toils 1 auflaminiart ist. Der Schaum- 
korper 2 wird geblldet durch das Umsetzen einer Mlschung, 
die aua einem Poiyoiefin-Potyol mit einem Geruet a us einem 
Harz elnes gesdttigten KohJenwesserstoffes, Wasser und 
organischem Poiytsocyanat a Is SchaumungsmJttel zusem- 
mengesetzt ist. In Gegenwart eines oberflachenaktiven 
m Mfttels mit einem Gmndgerust eines Fettsaureesters, des- 
f sen Ketten Hydroxyigruppen enthalten. Mindestens ein Tell 
der Hydroxyigruppen wird durch eine hydrophOe Gruppe 
y ausgetauscht Wasser dlspergtart in den Schaumkdrper 2 
* glelchfdrmtg unter BHdung von homogenen Zellen, wodurch 
n die sehr guten Vibrations- Dampfungscharakteristika und 
sehr guten Schall-Absorptionscharaktenstika gewehrletstet 
warden. 
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Deschrcibupg 

Die vorliegende Erfindnng betrifft ein Vlbrations-dampf endes-und Schall-absorbierendes Tell welches anf die 
Verwendung in Fahrzeugen, wie Kraftfahrzeugen, angepafit ist, urn Vibrational von Motoren oder dergieichen 
5 zu daxnpfen und deren Schall zu absorbieren, wodurch der aus Fahrzeugen oder deren Bestandteflcn entwei- 
chende Lfirm verringert wiitL 

In Kraftfahrzeugen wurden z, B. die Inneno berfl a chen von Olwnnnmnhdfyknngen normal erweise nut Vibra- 
tions-dSmpfenden and SchaQ-absorbierenden Teflen, die aus Scnaonxgummi zusammengesetzt waren, abge- 
deckt bzw. beschichtet Mh diesem Aufban werden die Vlbrationen der Motoren absorbiert, urn (fie Vlbrationen 
to der Oberflachen der Otwannen zu dampfen, und der von den Motoren ausgehende Larm wird unter Larmver- 
mindening absorbiert, wodurch ein relativ ruhiger Znstanri bewirkt werden kaniL 

Femer smd zur Rednktion des Motorenlarms die Oberflachen von Mo torenabdeckungen, die zu den Motoren 
hin M?igi»n tnit SchaumgoininS oder Urethanschaum Oberdeckt bzw. beschichtet worden, urn Schall zu absorbie- 
ren, oder Schichten aus Urethanschaum sind am Ansaugrohre gebfldet worden, urn deren Vlbrationen zu 
15 dampfen. 

Herkfimmlich ist es bekannt, daB Gummi und Harz, die j eweils eine hohe Viskoelastizi tat beshzen, bevorzugte 
Materialien zum Ausuben hoher Vlbralions-Da^pfungs^^harakteristDca sind, und daB gesch&umte Teile bevor- 
zugte Materialien zum Ausuben von sehr guten SchaD-absorbierenden Charakteristika sind, and folglich sind 
Schaumgummi oder Urethanschaum ais Vibrations-dampfende and Schall- absorbierende Teile verwendet wor- 

20 den. Diese Materialien kSnnen jedoch nor schwer sowohl eine gute Vibrations-I^a^fangscharakteristik als 
auch eine gute Schall-Absorbierangscharakteristik ausuben. 

Herkommlicher Urethanschaum unter Verwendung von Pohyether-Pofyol zeigt eine hohe Wasserabsorption, 
so daB, wenn er in den Bereichen verwendet wird, die zum NaBwerden mh Regenwasser oder dergieichen 
angepaBt Rost in den dazn benachbarten metautschen Bereichen auftreten kann. Ferner ist die Hhzebe- 

25 stfindigkeit des herioBmnuichen Urethanschaums nicbt gut genug, am fur Teile verwendet zu werden, die auf 
erhdhte Temperaturen angepaBt sind, wie ftt™m*nahA**4nww*£*n. Aus diesen GrDnden ist fur Vibrations-damp- 
fende und Schafl-absorbierende Teile fur Olwannenabdeckungen Schaumgummi verwendet worden, welches 
eine niedrige Wasserabsorption und eine hohe Hitzebestandigkeh zeigt 
Jedoch ist es sogar fur M"»»mginwm; schwer, sowohl eine gute Vlbrations-I^ampfungscharakteristik als auch 

so eine gute SchaO-Absorptionscharakteristik zur Verfugung zu stellen. Deshalb ist ein Schaumgummi verwendet 
worden, welches ein derartiges Expansionsverhaltnis aufzeigt, daB ein gewisser Grad an Vroratioiis-D&npfungs- 
charakteristika und Schafl-Absorptionscharakteristfo ermogiicht wind. Dies fuhrt dazu, daB sowohl die Vibra- 
tions-Dfanpfungscharakteristika als auch die SchaD-Absorptionscharakteristika nicht in ausreichendem MaBe 
zufriedenst ellen, und folglich sind Verbesserungen dieser Charakteristika gefordert worden. 

35 Schaumteile, die aus Urethanschaum zusammengesetzt smd, welcher mh einem Wasser-abstoBenden Mittel 
wie Asphah impragniert war, Schaumtefle, die durch Umsetzen von Polybutadien und organischem Isocyanat 
erhalten wurden, sowie Schaumteile, die durch Umsetzen von Rizinusdl (Castordl), Dimersaure-denaturiertem 
Poryol und organischem Isocyanat erhalten wurden, smd ebenso bekannt 

Diese Schaumteile zeigen eine geringe Wasserabsorption. Die Schaumteile, die mh dem Wasser-abweisenden 

40 Mittel wie Asphalt impragniert smd, werden jedoch durch das Harten dunn, und die Formtefle, die durch die 
Umsetzung von Porybutadien und organischem Isocyanat oder der Umsetzung von Rizinusdl, Dimers&ure-dena- 
turiertem Poryol und organischem Isocyanat erhalten warden, beshzen Doppelbindangen, und folglich ist die 
Wetterbestandigkeh nicht gut. 

Die Veroffentlichung der ungepruften japanischen Patentanmeldung JP-A-2-298574 offenbart ein geschfium- 

45 tes Abdichtmaterial, welches durch die Umsetzung von Poryol und einer Geruststruktnr aus einem Harz eines 
gesattigten Kohlenwasserstoffes und eines organischen Isocyanats in Gegenwart von reaktivem Sflikonol erhal- 
ten wurde. Dieses geschaumte Abdichtmaterial zeigt gute Wasser-Abweisungscfaarakteristika, dessen Dicke 
rednziert sich nicht und dessen Wetterbestandigkeh ist ebenso ausgezeichnet 

Die Schaumteile, die durch das in der obigen Publication offenbarte Verfahren hergestelh wurden, weisen 

50 jedoch den Nachteil au£ daB die Eigenschaften zum Dispergieren des Wassers (welches als ein Schaumangsmh- 
tel dient) extrem schlecht ist, so daB keine homogen geschaumten Teile gebfldet werden. Obgleich die homogene 
Dispergierung von Wasser zehweise durch die Verwendung eines Dispergenses oder dergieichen bewirkt 
werden kann, beginnt die Trennung des Wassers schon behn EmgieBen des Materials in eine GieBform oder kurz 
danacfa, und die resultierenden Schaumteile werden mhomogen, 

55 Aufgabe der vorfiegenden Erfindnng ist es demnach, ein Vibrations -d^impfendes und Schall-absorbierendes 
Tefl zur Verfugung zu stellen, welches ansgezeichnete Vibrationsdampfungs-, SchaDabsorptions- und Wasserab- 
weisungs-Oiarakteristika zeigt, das aus einem homogen geschaumten Tefl zusammengesetzt ist, welches sehr 
gute Vmrationsdampfungs* und SchaQabsorptions-Charakteristika sowie eine geringe Wasserabsorption er- 
mdgficht 

6o En erster Gegenstand des Vibrations-dSmpfenden und SchaD-absorbierenden Teils fur Fahrzeuge gemaB der 
voiiiegenden Ei-findung schlieBt ein steifes bzw. festes Tefl, welches aufierhalb des vibrierenden Bereichs eines 
Fahrzeugs ausgestaltet ist, und ein Schaumk6rper, welcher auf einer Oberflache des f est en bzw. stabile n Teils in 
auf den vibrierenden Bereich gerichteten Weise auflaminiert ist, ein. Der Schaumk&rpcr ist gebfldet durch die 
Umsetzung einer Mischung, die aus einem Polyolefin-Poryol mit einer Geruststruktur aus einem Harz eines 

65 gesattigten Kohlenwasserstoffes, Wasser und organischen Polyisocyanat als Sch au mu ngs mittel zusammenge- 
setzt ist, in Gegenwart eines oberflachenaktiven Mittefe, das als Grundgerust ein Fettsaureester enthSlt, der eine 
hydrophfle Gruppe in dessen Kette beshzt. 
Ein zweher Gegenstand des V&rations-d&mpfenden und SchaD-absorbierenden Tefls fur Fahrzeuge gemaB 
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der vorOegenden Erfindung schlieBt ein steifes Tcfl, das auBerhaib eines vibrierenden Bereichs eines Fahrzeugs 
ausgestaltet ist, und ein en Schanmkdrper, welch er in einem zwischen dem steifen Tefl and den vibrierenden 
Bereich begrenzten Raum eingebracht ist, ein. Der Scfaaumkorper ist gebiidet durch die Umsetzung einer 
Mischung, die aus einem Poryolefm-Poryol mh einer Geruststruktur ans einem Harz eines ges&ttigten Kohlen- 
wasserstoffes, Wasser und organischem Polyisocyanat als Schanm n ngsmittel znsammengesetzt ist, in Gegen- 5 
wart eines obeiflachenaktiven Mhtels, das als GrundgerOst ein Fetts&nrecster enthalt, der eine hydrophHe 
Gruppe in dessen Kette besitzt 

Ein dritter Gegenstand des Vibrations -dampfenden and Schafl-absorbierenden Teils fur Fahrzeuge gemaS der 
vorliegenden Erfindung schlieBt einen Scfaaumkorper ein, der eine Oberflache eines vibrierenden Bereichs 
abdeckt Der Schanmkdrper ist gebiidet durch die Umsetzung einer Mischung, die aus einem Polyolefm-Poryol 10 
mit einer GerQststniktur aus einem Harz eines gesattigten Kohlenwasserstoffes, Wasser und organischem 
Polyisocyanat als Sch§.nmimgsmittel znsammengesetzt ist, in Gegenwart eines oberfl&chenaktiven Mittels, das 
als GrundgerOst ein Fetts&ureester enthalt, der eine hydrophile Gruppe in dessen Kette besitzt 

Ein vierter Gegenstand des Vibrations-daznpfenden und Schafl-absorbierenden Teils fur Fahrzeuge gem&B 
der vorliegenden Erfindung schlieBt einen Schanmkdrper ein, der zwischen einem vibrierenden Bereich eines 15 
Fahrzeugs und einer HOfseinrichtung eingebracht ist, die so eingerichtet ist, dafi sie dem vibrierenden Bereich 
zugewendet ist Der Schanmkdrper ist gebiidet durch die Umsetzung einer Mischung, die aus einem Poryolefin- 
Poryol mh einer Geruststruktur aus einem Harz eines gesattigten Kohlenwasserstoffes, Wasser und organi- 
schem Polyisocyanat als Schaumungsmittel znsammengesetzt ist, in Gegenwart eines oberflachenaktiven Mit- 
tels, das als GrundgerOst ein Fettsaureester enthSlt der eine hydrophile Gruppe in dessen Kette besitzt 20 

In einem funften Gegenstand des Vibrations-dampfenden und Schafl-absorbierenden Teils fur Fahrzeuge 
gemafi der vorliegenden Erfindung weist das Polyolefin-Polyol in dem VIbrations-dampfenden und Schafl-absor- 
bierenden Tefl der oben beschnebenen, erst en bis vierten Gegenstanden S eitenket ten sowie reaknve, besonders 
reine Hydroxyigruppen an den Enden afler Moleknle auf. 

Mit dem ersten Gegenstand des VIbrations-dampfenden und Schafl-absorbierenden Teils ist der Schamnkdr- 25 
per auf der Oberflache des steifen Teils auflammiert die dem vibrierenden Bereich zugewendet ist Der von dem 
vibrierenden Bereich abgegebene Schafl wird in dem Schanmkdrper absorbiert, wodurch die Menge an Larm, 
die von dem vibrierenden Bereich fiber das steife Teil fibe r tragen wird, vermmdert werden kann. 

Mh dem zweiten Gegenstand des Vibrations-da mpf enden und Schafl-absorbierenden Teils, bei dem der 
Schanmkdrper in den Raum zwischen dem steifen Teil und dem vibrierenden Bereich eingebracht ist, wird der 30 
von dem vibrierenden Bereich ausgestrahlte Schafl im Schanmkdrper absorbiert, und die Vibrationen des 
vibrierenden Bereichs werden durch den Schaumkdrper gedampft wodurch die Menge an Vibrationen und 
Larm, die von dem vibrierenden Bereich fiber das steif e Teil fibertragen wird, verrrrinriert werden kann. 

Mit dem dritten Gegenstand des Vibrations -dampfenden und Schall-absorbierenden Teils, in dem die Oberfla- 
che des vibrierenden Bereiches mh dem Schaumkdrper bedeckt ist, werden Vibrationen des vibrierenden 35 
Bereichs durch den Schaumkdrper gedampft, wodurch die Menge an Vibrationen, die von dem vibrierenden 
Bereich ubertragen werden, reduziert werden kdnnen, und der aus dem vibrierenden Bereich ausgestrahlte 
Schafl wird ebenso in dem Schaumkdrper unter gleichzehiger Verminderung absorbiert 

Mit dem vierten Gegenstand des VIbrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Teils, bei dem der 
Schaumkdrper zwischen dem vi brier enden Bereich und den Hflfsemrichtungen eingebracht ist, wird der von 40 
dem vibrierenden Bereich ausgestrahlte Schafl in dem Formkdrper absorbiert, und die Vibrationen des vibrie- 
renden Bereichs und der Hflfsemrichtungen werden durch den Schanmkdrper gedampft Wenn der vibrierende 
Bereich einen Motor darsteflt schfie&en Beispieie der Hflfsemrichtungen einen Lfifter, eine Lichtmaschme, 
Rohrlehungen und andere verschiedentliche Telle, die in der Umgebung des Motors eingerichtet sind, ein. 

Das Material fur das steife bzw. feste Tefl ist nicht auf spezielle Materiafien beschrankt Irgendein Material, 45 
dessen Steifigkek bzw. Festigkeit grdBer als diejenige des Schaumkdrpers ist ist hierfur geeignet Metafl, ein 
Harz, ein Gummimaterial oder dergleichen kdnnen angewandt werden. Beispieie des vibrierenden Bereiches 
schlieBen Motoren, Abgasrohre, Ansaugrohre, Annaturenbretter, Orwannen, Fahrzeugteile oder dergleichen 
ein. 

Die wichtigsten Oiarakteristika der vorliegenden Erfindung Gegen in dem Schanmkdrper vor. 50 
Der herkommfichc Poryurethanschaum war znsammengesetzt aus Poryether-Poryol, urn so mit GleichfBrmig- 
kert geschtumt zu werden sowie gute Schafl- Absorptionseigenschaften zu zeigen. Dieses hat jedoch den Nach- 
tefl, daB die Wasserabsorption hoch ist Um diesen Nachtefl zu besertigen, ist die Verwendung von Poryoiefm- 
Polyol mit einer geringen Affinhat gegenfiber Wasser in Betracht gezogen worden. Es wurde jedoch klar, daB 
dieses Polyolefm-Poryol nicht innig mit Wasser als Sch&umungsmittel vermischt werden kann, was zur KoDabie- 55 
rung von Zeflen bei der Schaumformung fuhrt, wodurch ein homogen gescMumter Kdrper nicht erhalten 
werden kann. 

Nach intensiver Forschung haben die vorliegenden Erfmder gefunden, daB der Schaumkdrper, der eine 
spezielle Zusammensetzung besitzt eine homogen schfiumende Formung des Polyolefm-Potyols enndglicht und 
fanden somit heraus, daB der resulderende Schaumkdrper eine hohe V&rationsdampfungs- sowie SchaDabsorp- eo 
tions-Charakteristik zeigt wodurch die vorliegende Erfindung vervoustandigt wurde. 

Beispieie des Poryoleiln- Poryols mit einer Geruststruktur aus einen Harz eines Kohlenwasserstoffes schlieBen 
ataktisches Butadien-Ougomer mit der folgenden Formel (IX hydro fmiertes Polybutadien oder dergleichen ein. 
Diese Polyolefin-Poiyole kdnnen beispielsweise durch die anionische Lebendpoiymerisation von Butadien her- 
ges tell t werden. 65 
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I (l) 
R 

Es ist bevorzugt, daB das Poryolefin-Poryol eine Sehenkette and reakrive, besonders reinc Hydroxylgruppen 
an den Enden der Molekule, insbesondere aller Molekflle, beshzL Durcfa die Sehenkette werden die Vibrations- 
Dampfungscfrarakteristika and die SchaH- Absorpdonscharakteristika des resuhierenden Scfaaum teils weher 
verbesserL 

Das bevorzugte zaMengemhtelte Molekolargewicht des Potyoiefin-Polyols tiegt fan Bereich von 1000 bis 900a 
Wenn das zahlengemhtelte Molekulargewicht weniger als 1000 betragt wird der resuhierende Schaomkdrper 
fest and bruchig. Wenn das zahlengemittelte Moiekulargewicbt 9000 Qbersteigt, wird die Viskoshat zn hoch, und 
die Schaum-Formgebung wird schwierig. Das weher bevorzugte, zahlengemittelte Molekulargewicht Hegt im 
Bereich von 1500 bis 3000. 

Urn das zahlengemhtelte Molekulargewicht auf einen Bereich von 1000 bis 9000 einzugrenzen, kann die 
Vaienz der Hydroxylgruppen in einem Bereich von 10 bis 140 emgesteOt werden. 

Als organisches Polyisocyanat kann herkdnunliches organisches Poiyisocyanat zur Verwendung in der Her- 
steHung von Urethanschaum nut dem Polyether-Polyol verwendet werden. Beispiele des organischen Poryiso- 
cyanats schlieBen MDI, TDI. XDI, HMDI, IPDI, organische Poryisocyanate oder dergleichen ein, 

Die voruegenden Erfinder haben Experimcnte unter Verwendung unterschiedficher Arten von oberflachen- 
aktiven Mittetn zur gieichf ormigen Dispersion von Wasser in dem Poryolefin-Poryol durchgefuhrt Als Ergebnis 
haben sie gefunden, daB ein oberflachenaktives Mhtei dessen Grundskelett bzw. -gerfist aus einem Fettsaure- 
ester mh einer hydrophflen Gruppe in dessen Kette aufgebaut ist, ein bes on de r s gates Ergebnis lief ert Der 
bevorzugte HLB-Wert (hydrophil/hpophyl-Gleichgewichtswert) des oberflachenakdven Mhtels betragt 10 oder 
mehr. 

Die hydrophile Gruppe kann in die Kette des Fettsaureesters eingefuhrt werden durch die Verwendung eines 
Fettsaureesters mh Hydroxylgruppen oder Doppelbindungen, indem die Hydroxylgruppen durch die hydrophile 
Gruppe ersetzt wird oder die hydrophile Gruppe an die Doppelbindung angebracht wird. En representatives 
Beispiel des Fettsaureesters ist Rizinusdl (Castorol). AlternauV konnen ErdnuBdl, Olivenol Fischdl, Walol oder 
dergleichen als Fettsaureester verwendet werden. 

Durch das Emfuhren der hydrophflen Gruppe durch die Verwendung des Fettsaureesters mh Hydroxylgrup- 
pen in dessen Kette kann der Austausch der hydrophflen Gruppe erleichtert werden, und eine gleiehfdrmige 
Wasser-Dispersion kann bewirkt werden. Selbst wenn Hydroxylgruppen ohne Austausch durch die hydrophile 
Gruppe verbleiben, werden die Hydroxylgruppen Tefl des resultierenden Schaumkdrpers aufgrund der Reak- 
tion mh dem Isocyanat, wodurch der resuhierende Schanmkdrper weniger wasserabsorpuv wird, so daB die 
Wasserabsorption stark veimindert werden kann. 

Es ist bevorzugt Polyolefin-Poryol, oberflachenaktives Mitt el und organisches Isocyanat so zu mischen, daB 
das NCO/OH-Verhaltnis im Bereich von 60 bis 150 Iiegt Wenn der NCO/OH-Wert weniger als 60 betragt, 
verrmgeit sich die Vernetzungsdichte, und die Vibrarion«!-narnpfim^harnlctgrbrtikfl and die SchaD-Absorp- 
tionscharakteristika sowohl des resultierenden Schaumkdrpers als auch des Vibrauons-dampf enden und Schall- 
absorbierenden Tefls werden schlechter. Wenn der NCO/OH-Wert 150 Qbersteigt, wird der resulderende 
Schanmkdrper bruchig. Das welter bevorzugte NCO/OH-Verh&ltnis Iiegt im Bereich von 80 bis 12a 

Die bevorzuge Menge des oberflachenaktiven Mhtels Begt im Bereich von 20 bis 200 Gewichtsteflen, bezogen 
auf 100 Gewichtstefle des verwendeten Wassers. Wenn die Menge des oberflachenaktiven Mhtels weniger als 20 
Gewichtsteue betragt, wird das Vermischen mit Wasser nicht gleichf&rmig, und eine homogene Schaumf ormge- 
bung wird schwierig. Wenn die Menge des oberflachenaktiven Mhtels 200 Gewichtstefle Qbersteigt werden die 
Eigenschaften des Schaumkdrpers beemtra ch tigL 

Dort, wo die Schaum-Formgebung aufgrund einer hohen Viskoshat des Polyolenn-Poryols schwierig wird, ist 
es bevorzugt, einen Weichmacher zuzugeben. Mittels des Weichmachers kann die Viskoshat einer Mischung 
vennindert werden, und dementsprechend kann die Schaum-Formgebung bei einer normalen Temperatur 
ausgefQhrt werden. Beispiele des Weichmachers schlieBen Phtahlsaureester-Weichmacher, Phosphorsaure- 
Weichmacher sowie and ere, gut bekannte Weichmacher ein. Zustencfa zu den obigen Komponenten kdnnen 
Schaumstabuisierer, Flammschutzmittel oder dergleichen angewandt werden. 

Zur Herstellung des Vibrations-dampfenden und Schallabsoiirierenden Tefls gemSB der vorliegenden Erfin- 
dung kann ein normal es ^r4t5nTnnn g« vt*rf» hrgn angewandt werden, da durch das Vermischen der oben beschrie- 
benen Komponenten das Poryolefin-Poryol and das organische Isocyanat miteinander reagieren, und Wasser 
und organisches Isocyanat reagieren mheinander unter Bfldung von Kohlendioxid, wodurch die Schaumung 
erfblgt Durch das Ausfuhren dieser Reakdonen in einer Form wird namlich ein durch die Form begrenzter 
Hohlraum mh einem resultierenden Schaumkorper gefQflt Normal erweise sind diese Reakdonen in flQssigem 
Zustand auszufuhren. Wenn die Viskoshat des Poryolefm-Polyols hoch ist, kdnnen diese Reakdonen ausgefQhrt 
werden, wahrend Hitze angewandt wird oder der oben bescbriebene Weichmacher zugegeben wird, um die 
ViskositSt des Polyolefin-Poryols zu vermindern. 

Der so hergesteOte Schaumkorper kann mh steifen Teflen oder vibrierenden Bereichen mh einem Klebstoff 
oder dergleichen verbunden werden oder darauf auflaminiert werden durch Einbringen der steifen Tefle oder 
vibrierenden Bereiche innerhalb einer Form sowie der Formgebung des Schaumkdrpers, wodurch eine inte- 
grierte Einheit gebfldet wird. Alternativ kann der so hergesteflte Schanmkfirper zwischen den vibrierenden 
Bereichen sowie diesen zugewendeten Hflfseinrichtungen eingebracht werden, oder er kann mit den vibrieren- 
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den Bereichen, steifen Teilen oder Hflfseinrichtungen gehaiten tew. gestfitzt werden. 

Das Vlb rations -dampfende und Schall-absorbierende TeiL welches so hergesteJlt wird, sichert ho he Schafl-Ab- 
sorptionseigenschaften gegenflber Schali von relativ niedrigen Frequenzen bis zn hdheren Frequenzen, weil die 
geschaumten Zeilen fein sind anter Erhdhung des Ventflationswiderstandes. Ferner ist das so hergestelhe 
Vibrations -dampfende and Schall-absorbierende Teil weniger wasserabsorpay mittels des Polyolefin-Polyols, 5 
am somit eine geringe Wasserab sorption aufzuweisen. Im Vergleich zu einem Urethanscnaum unter Verwen- 
dung von Polyetherpolyol, welches eine mh derjenigen des Schaumkdrpers der vorliegenden Erfmdung identi- 
sche Schaumungsdichte aufweist, sind der tan 8 sowie die Betriebsdampfung (Verhistfaktor) des Schaumkdrpers 
der vorliegenden Erfindung grofi, urn eine aosgezeichnete Vibrations-Dampfuiigscharakteristik sowie eine 
ausgezeichnete Hhzebestandigkeh zu zeigen. 10 

Bei der vorliegenden Erfindung liegt das bevorzugte Expansionsverhaitnis der oben beschriebenen Mischnng 
im Bereich von 2- bis 30fach. Wenn das Expansionsverhaitnis weniger als das 2Fache betragt, werden die 
SchaIl>Absorptionscharakteristika kaum erhahen. Wenn das Expansionsverhaitnis das 30Fache ubersteigt, ver- 
mindern sich die Vlbradons-Dampfimgscnarakteristika drastisch. 

Andere A uf gab en, Merkmale and Charakteristika der vorliegenden Erfindung werden ersichtlich anter Be- is 
rucksichtigung der vorliegenden Beschreibung and der beigefagten Anspruche anter Bezugnahme auf die 
beigefugten Zeichmmgen, wobei alles TeO der Spezifikanon darstellt 

Fig. 1 ist eine Querschnittsansicht einer Olwannenabdcckung, bei der eine AusfQhrungsform des Vibrations- 
dampfenden und Schall-absorbierenden Teils gemafi der vorliegenden Erfindung angewandt wird, und veran- 
schauiicht den Zustand, bei dem ale Ohvannenabdeckung an einer Olwanne bef estigt ist; 20 

Fig. 2 ist em Sehenauf rifi eines Motors, der mh Abstandhaitern darumherum ausgestattet ist und bei dem eine 
andere AusfQhrungsform eines Vibrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Tens gemafi der vorliegen- 
den Erfindung angewandt wird; 

Fig. 3 ist eine Schnittansicht einer Motorabdeckimg, wo eine noch andere Ausfuhnmgsform des Vibrations- 
dampfenden und Schall-absorbierenden Tens gemafi der vorliegenden Erfindung angewandt wird, und 2s 

Fig. 4 ist eine Langsschnittansicht eines Ansaugrohrs, das mit einer Rohrabdeckung ausgestattet ist und bei 
dem eine wehere Ausfuhnmgsform des Vibrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Teils gemafi der 
vorliegenden Erfindung angewandt wird. 

Hiernach wird die vortiegende Erfindung im emzemen auf der Grundlage von experimentellen Beispielen, 
raehreren AiisfQhrungsformen sowie Vergleichsbeispielen erlautert 30 

ExperimenteDe Beispiele 

100 Gewichtsteile eines Polyolefin-Polyols eines gesattigten Kohlenwasserstoffs mh einer Seitenkette (Hy- 
droxylgruppen-Valenz: 43, zahlengemitteltes Molekuiargewicht: 2000), welches durch die folgende Formel (2) 35 
ausgedrfickt wird: 

H0-eCH 2 -CH 2 -CH 2 -CH 2 -^-eCH 2 -CHYOH (2) 

CH 2 

(X/Y=1/9) 0Hz 

45 

sowie 3,5 Gewichtsteile Wasser wurden mheinander vermischt, und 3,5 Gewichtsteile eines oberflachenaktiven 
Mittels (hergestellt durch Ito Seiyu Co, Ltd.), welches durch Austausch von Hydroxyigruppen von Rizmusol mit 
Gruppen eines Schwefelsaureester-Natriumsalzes (SC>4Na) erhahen wurde, das eine Gruppe mh hydrophilen 
Hgenschaften darstellt, oder 3J5 Gewichtsteile eines anderen oberflachenaktiven Mittels, reprasentiert durch 
einen Silikondl-Schaumstabilisierer ("SZ-1313"™, hergestellt durch Nippon Unikar Co, Lid), wurden ferner 50 
unter Ruhren damit vermischt 

So gemischte Proben wurden fur eine vorbestimmte Zeitdauer so belassen, und organisches Isocyanat (Ver- 
haltnis von rein zu roh = 80/20, NCO-% = 322, hergestellt durch Sumitomo Bayer Urethane Co, Ltd.) wurde 
damh so vermischt, daB der NCO-Index (100 x NCX>AqurvaJente/OH-Aquivalente) 100 wurde. Dann wurde ein 
Becher-Schaumungs experiment ausgefQhrt Der Zustand der ZeOen sowie die S^hSiimnng^nharalrt^rr^tTka wur- 55 
den beurteflt Die Beurteflungsergebnisse sind in Tabelle 1 gezeigt 
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TabeOel 



oberf l&chenaktives 
Mittel 


Nichts 


auf 
Grund- 
lage 
von 

Silikon 


denatu- 
riertes 
Rizinus- 
61 


dixekt 
nach 
dem 
Rfihren 


Zustand der 
Zellen 

Schauraungs- 

charakte- 

ristik 


Kollaps 

der 

Zellen 


gut, 

stabiler 
Schaura 

o 


gut r 
* stabiler 

Schauta 

o 


nach 
8 Std. 


Zustand der 
Zellen 

Schaumungs- 

charakte- 

ristika 


- 


Kollaps 

der 

Zellen 

X 


gut r 

stabiler 
Schaum 

o 


nach 
24 Std- 


Zustand der 
Zellen 

Schaumungs- 

charakte- 

ristika 






gut, 

stabiler 
Schaum 

o 



In der TabeDe 1 steht das Symbol 

■ fur 0 fehlt ( nicht vorfaanden", 
Y bedeutet "schlechr und 
w O" bedeutet •gut'. 

Die Tabelle 1 zeigt, daB das Rizmus6l-denaturierte oberflachenaktive Mittel insbesondere emen stabilen 
Zustand der Zellen sowie erne ausgezeicbnete ScMumungsstabDitat zeigt 

Ausfuhrungsform 1 

Fig. 1 zeigt eine Oiwannenabdeckung als eine Ausfuhrungsform ernes Vibradons-dampf enden und Schall-ab- 
sorbierenden Tens gemfiB der vorliegenden Erfindung. Die Oiwannenabdeckung schliefit ein Substrat 1 (steifes 
bzw. festes Teil), bestehend aus Polypropylen, welches mh Glasfasern verstarkt ist, sowie emen Schaumkdrper 2, 
der integral auf der der Olwanne zugewandten Oberflache des Substrats 1 gebildet ist, ein. 

Die Oiwannenabdeckung wurde hergesteUt durch Formgeben des Substrats 1 durch Prefiformen, Einbnngen 
des Substrats in eine Form und integralem BQden des Schaumkdrpers 2. 

Die Oiwannenabdeckung erfordert im allgemeinen eine ausgezeichnete Hhzebestfindigkeit gennge Wasser- 
absorption sowie sehr gute Vibrations-Dampfungscharakteristik mh einem tan 5-Wert von 0,128 oder mehr. Die 
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Olwannenabdeckung der vorliegenden Aiisfuhnmgsfbrm genugt all diesen erfordertichen Bedrngungen. Ferner 
zeigt die Olwannenabdeckung der voriiegenden Ausfuhrungsform erne stabile akustische Absorptrvkat Qber den 
gesamten Bereich von niedrigeren Frequenzen zu hdheren Frequenzen, wie hiemacb beschrieben, somh erne 
ausgezeichnete SchaU-Absorptionscharakteristik zeigend. Deshalb kann das Entweichen von Motorlann sicber 
verhindert werden. 

Hiernach wild der Schaumkdrper 2 im einzelnen beschrieben, 

100 Gewichtstefle eines Polyolefin-Polyols aus gesattigtem Konlenwasserstoff mit einer Seitenkette (Hydrox- 
ylgruppen-Valenz: 48, zahlengemhteltes Molekulargewicht; 2000), welches durch die obige Formel (2) ansge- 
druckt wird, 3J5 Gewichtstefle eines oberflachenaktiven Mittels, welches durch Austausch von HydYoxylgruppen 
des Rizhm sols als Fettsaureester durch eine Natrium-Schwefelsaureester-Salzgruppe (S04Na), die eine hydro- 
phile Gruppe darsteflt, erhalten wurde, 3,5 Gewichtstefle Wasser, 40 Gewichtstefle eines Weicfamachers (UUP) 
so wie 20 Gewichtstefle eines Flammschutzniittels oder dergleichen warden unter RQhren vennischt, and organi- 
sches Isocyanat (Verhaltnis von rein/roh - 80/20, NCO-% « 32£; hergestellt durch Sumitomo Bayer Urethane 
Co, Ltd.) wurden damh derart vennischt, daB der NCO-Index (100 x NCX>Aqurvalenz/OH-Amiivalenz) 100 
wurde* 

Dann wurde eine vorbestimmte Menge der so hergesteflten Mischung sofort in eine Form mh einer vorbe- 
stimmten Configuration eingegossen zur integralen Schaum-Formgebung des Schaumkdrpers 2 unter Verwen- 
dung des zuvor hergesteflten Substrats 1 als Einlage. TeststQcke, die jeweils eine bestimmte Konfiguration 
aafwiesen, wurden durch Schaum-Formgebung unter Verwendumj einer anderen Form hergestellt Der 
Schaumkdrper 2 und die Teststficke, die so hergestellt wurden, hatten jeweils eine Schaumungsdichte von 0,1 Z 

Die Zugfestigkeit und die Bruchdehnung eines so hergesteflten Teststflcks wurden durch ein herkommliches 
Verfahren gemessen. Nach Erfaitzen auf 175°C fur 24 Stunden wurden die Zugfestigkeit und die Bruchdehnung 
des TeststQckes auf ahnlkhe Weise gemessen. Somh wurden die Werte fur die Zugfestigkeit und die Bruchdeh- 
nung nach den Haltbarkehstests erhalten, 

En anderes Teststuck wurde in Wasser bei Raumtemperatur fflr 24 Stunden eingetaucht, und dessen Ge- 
wichtszunahme wurde gemessen, am die Wasserabsorption zu erhalten. 

Ferner wurde die aknstische Absoiptrvkat eines anderen TeststQckes mh einer Dicke von 30 mm gegenuber 
Schaflwellen von 500 Hz, 1000 Hz, 2000 Hz und 5000 Hz gemessen gemaB einer MeBmethode des nonnal-einfal- 
lenden SchaIlabsorptions-Koefiizienten0ISA 1405). 

Em Teststuck mit einer Dicke von 10 mm wurde an eine streifenformige Stahlplatte mh einem doppelseitigen 
Klebeband gebunden, und die Stahlplatte wurde wie eine Konsole festgehalten, um die Betriebsdampfung 
(Veriustfaktor) zu messen. Zusatzlich wurde dessen tan 5-Wert bei 25°C durch einen Viskoeiastizitats-Spektro- 
meter ("Rheospectra DV E4"™, hergestellt durch Rheology Co, Ltd.) gemessen. Die gemessenen Werte sind in 
Tabelle2gezeigt. 

Ausfiihrungsform 2 

Teststficke wurden auf amihche Weise wie in der AusfGhrungsform 1 hergestellt auBer daB 0^ Gewichtstefle 
des oberflachenaktiven Mittels zugegeben wurde, und verschiedentfiche physikalische Eigenschaften wurden 
ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 gemessen. Die gemessenen Ergebnisse sind in Tabefle 2 gezeigt 

Ausfuhrungsfonn 3 

TeststQcke wurden auf ahnfiche Weise wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt, auBer daB 70 Gewichtstefle 
des mit der Ausfuhrungsfonn 1 identischen Polyolefin-Polyols aus gesattigtem Konlenwasserstoff und 30 Ge- 
wichtstefle Fettsaureester-Polyol (Hydroxylgruppen-Valenz: 53, gewichtsgemittehes Molekulargewicht: 2000, 
hergestellt durch Toa Gosei Co, Ltd) als Poryol verwendet wurden. 

Verschiedentiiche physflcafische Eigenschaften wurden ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 gemessen. Die 
gemessenen Ergebnisse sind in Tabefle 2 gezeigt 

Ausfuhrungsfonn 4 

TeststQcke wurden ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt, aufier daB 20 Gewichtstefle eines 
Weichmachers, 2J5 Gewichtstefle des oberflachenaktiven Mittels und 2JS Gewichtstefle Wasser verwendet 
wurden. Ferner wurden verschiedentiiche physikalische Eigenschaften ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 
gemessen. Die gemessenen Ergebnisse sind in Tabefle 2 gezeigt 

Ausfuhrungsform 5 

TeststQcke wurden auf ahnliche Weise wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt, auBer daB kein Weichmacher 
verwendet wurde und daB die Mischung auf 60° C vor dem EingieBen in die Form erhitzt wurde. Ferner wurden 
verschiedentiiche physikalische Eigenschaften ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 gemessen. Die gemessenen 
Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt 

Ausfuhrungsform 6 

TeststQcke wurden ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt, auBer daB 100 Gewichtstefle hydrofinier- 
tes Polybutacfien (Hydroxylgruppen-Valenz: 47, zahlengemhteltes Molekulargewicht: 2100, hergestellt durch 
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Nippon Soda Co, Ltd.) anstatt des Poryolefin-Polyols aus gesattigtem Kohlenwasserstoff verwendet wurde. 
Feraer wurden verschiedentliche physikaiische Eigenschaften ahnlich wic in der Ausfuhrungsform 1 gemessea 
Die gemessenen Ergebnisse sind in TabeOe 2 gezeigt 

Vergietcbsbeispiel 1 

Teststficke wurden auf ahnliche Weise wie in der AusfUhnmgsform 1 hergestelh, auBer daB 100 Gewichtstefle 
Polyether-Poryol (Hydroxyigruppen-Valenz: 28, zahlengemhtekes Molekulargewicht: 6000^ ^urnqmenSOfiS"™, 
hergestellt durch Sumitomo Bayer Urethane Co, Ltd) ansteOe des Poryplefin-Polyols aus gesattigtem Kohlen- 
wasserstoff verwendet wurde, 0,5 Gewichtsteilc SDikonoI-Schaumstabilisierer ("S^1313"™, hergestellt durcfa 
Nippon Unikar Co, Ltd.) als oberflachenaktives Mhtel verwendet wurde, 2fi Gewichtsteile Wasser verwendet 
wurde und kein Weichmacher verwendet wurde. Verschiedentfichc physikaBsche Eigenschaften wurden auf 
ahnliche Weise wie in der AusfQhnmgsfbrm 1 gemessea. Die gemessenen Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt 

Vergieichsbeispiel 2 

TeststOcke wurden auf ahnliche Weise wie in der Ausfuhrungsf orm 1 hergestelh, auBer daB 1 00 Gewich tsteile 
Poryolefin-Polyol aus ungesattigtem Kohlenwasserstoff (Hydroxyigruppen-Valenz 47, zahlengemitteltes Mole- 
kulargewicht: 2800, hergestelh durch Idemttsu Petrochemical Ox, lid.) ansteDe des Poryolefin-Polyols aus 
gesattigtem Kjohlenwasserstoff verwendet wurde. Ferner wurden verschiedentliche physikaiische Eigenschaften 
ahnlich wie in der Aiisfuhruugsfonn 1 gemessen. Die gemessenen Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt 

Vergieichsbeispiel3 

TeststOcke wurden fihnBch wie in der Ausfuhnmgsform 1 hergestellt, auBer daB kein oberflachenaktives 
Mhtel verwendet wurde. Verschiedentliche physikaiische Eigenschaften wurden ahnlich wie in der Aiisfuhrungs- 
form 1 gemessen. Die gemessenen Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt. 

Vergieichsbeispiel 4 

TeststOcke wurden auf ahnliche Weise wie in der Ausruhrungsform 1 hergestelh, auBer daB 3 Gewichtstefle 
SiIikon6l-SchaumstabiIisierer ("SZ-1313"™, hergestellt durch Nippon Unikar Co, Ltd) ansteUe des Rizinusols 
als oberflachenakthres Mhtel verwendet wurde. Verschiedentliche physikaiische Eigenschaften wurden ahnlich 
wie in der AusfQhrungsf o rm 1 gemessen. Die gemessenen Ergebnisse sind in TabeOe 2 gezeigt. 
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Tabcfle2 
Beurteflung 





Aus f Oh rungs form 
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2 


3 


4 


5 
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Polyol 


gesSttigte* 
Polyolefin 


100 


100 


70 


100 


100 


- 


Polyester 






30 








Un- 

gesattigtes 
Polyolefin 




- 


— 








Polyether 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


hydro finiei 
tes Poly- 
butadien 




- 


- 


- 


- 


j 100 


cberxia- 

chenak- 

txves 

Mi 


RizinusSl 


3,5 


0,5 


3,5 


2,5 


3,5 


3,5 


Sllikon 














tfasser - 


3,5 


3,5 


3,5 


2,5 


3,5 


3,5 


Weichmacner 


4.0 


40 

TEW 


40 


20 




40 


Flaramschutziaxttel et 


- 20 


20 


20 


20 


20 


20 


Xsocyanat -Index 


100 


100 


100 


100 


100 


100 


Schaumdich.te 


0 12 


0,12 


0,12 


0, 12 


0,12 


0, 12 


normaler 
Zustand 


Zugfestig- 
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(kPa) 


131 


138 


149 


140 


245 


127 


Bru c ti- 
de timing ( % ) 


78 


98" 


113 


107 


40 


86 


nach 
Halt- 
barkeits- 
test 


ZUgfestig- 

keit 

IkPa) 
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144 


179 


148 


168 


123 


Bruch- 
dehnung{ % ) 


54 


73 


60 


76 


43 


53 


Wasserabsorption ( % ) 


7,6 


15,3 


19,1 


5.1 


5,3 


8.1 


Schall- 
Absorp- 
tivitat 


500 Hz 


0,31 


0,582 


0,440 


0,571 


0,558 


0, 340 


1000 Hz 


0,36 


0,688 


0,464 


0, 695 


0, 665 


0, 382 


2000 Hz 


0, 33 


0,590 


0,539 


0,584 


0,572 


0,361 


5000 Hz 


0, 36 


0,665 


0, 680 


0, 652 


0,598 


0, 379 


tan S (25 «C) 


0, 17 


0,171 


0,225 


0,261 


0,382 


0.188 


Betriebs- 


500 Hz 


0,04 


0,03 


0,04 


0,06 


0,07 


0,03 


dampfung 


1000 Hz 


0, 21 


0,19 


0,27 


0,34 


0,38 


0,20 
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Vergleichsbeispiel 
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- 
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1000 Ez 
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TabeUc 2 zeigt, daB Vergleichsbeispiel l f welches einen herkdmmlichen Urethan-Schaum darstellt, ein gewis- 
ses Niveau an Vibrations-Da^fungs<±^rakteristika zeigt, daB jedoch dessen Wasserabsorption zu hoch ist, urn 
ihn fur mh Wasser in Kontakt tretenden Tefle verwenden zu kdnnen, und daB dessen SchaU-Absorptmtat 
gegenuber SchattweUen hSherer Frequenzen gut, gegenuber Schallwellen niedriger Frequenzen jedoch nicht 

^abeUe 2 zeigt ebenso, daB Vergleichsbeispiel 2, welches Polyolenn-Poryoi von ungesattigtcm Kohlenwasser- 
stoff verwendet, eine niedrige Wasserabsorption zeigt, dafi jedoch die Hitzebestandigkeit dabei mchtgut ct und 
daB der tan ©-Wert davon ebenso nicht gut ist Im Vergleichsbeispiel 3, welches kein oberflachenaktives Mittel 
verwendet, und im Vergleichsbeispiel 4, welches ein oberflfichenaktives Mittel vom Silikon-Typ verwendet, 
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dispergierte das Wasser nicht gleichfdnnig, so dafl ein Zeflkofiaps auftrat, und somit war es schwierig, einen 
Schaumkorper zu bilden. 

DemgegenOber zeigen die TeststGcke der vorfiegenden Ausfuhrimgsf ormen, die Schaumkorper darstellen, die 
in dem VIbrations-dampfenden and Schall-absorbierenden Teil gemaB der vorliegenden Erfindung angewandt 
wurden, eine niedrige Wasserabsorption, eine ausgezeichnete Hhzebestandigkeh sowie stabile Scballabsorptrvi- 5 
tat gegenuber SchaUweDen mh niedrigeren Frequenzen bis hdheren Frequenzen. Durch das Auflaminieren auf 
dem Substrat 1 kdnnen diese Schaumkorper Larm von Motoren absorbieren, dadurch den Larm von Motoren 
verringernd Da die Wasserabsorption niedrig ist, kann die durch Regen wasser verursachte Gewichtszunahme 
verhindert werden, und da die Wetterbestandlgkeh ebenso ausgezeichnet ist, zeichnen sie sich durch eine 
ausreichend gut e Hahbarkeit selbst bei Verwendung im Freien ans. 10 

Ansf&hrungsform 7 

Fig. 2 veranschauficht eine andere AusfQhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung. In dieser Ausfuh- 
rungsform wurden mh jenen der Ausfuhrungsform 4 identische Schaumkdrper 3 zuvor in jewefls vorbestimmte 15 
Konfigurationen geformt und zwischen dem Motor 40 sowie unterschiedEchen, urn diesen herum befmcflichen 
(Hilfs-)Einrichtungen eingebracht 

Mh dieser Ausfuhrungsform werden Vibrational des Motors 40 und der Hllfsemrichtungen durch die 
Schaumkdrper 3 gedampft Da der Larm des Motors 40 in den Schaumkorpern 3 absorbiert wird, kann der Larm 
mnerhalb des Motorenraums verringert werden. Die Schaumkdrper 3 sind ausgezeichnet hinsichtiich der Hitze- 20 
bestandigkeh und niedrig bezOglich der Wasserabsorption, so da& die Erzeugung von Rost auf grand von 
Wasserabsorption verhindert werden kann. 

Ausfuhrungsform 8 

25 

Fig. 3 veranschauficht eine wehere Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung. In dieser Ausfuh- 
rungsform wird der mit der Ausfuhrungsform 4 identische Schaumkdrper 5 zwischen einer Motorenabdeckung 
41 und dem Motor 40 eingebracht 

Mh dieser Ausfuhrungsform werden Vibrationen des Motors 40 durch den Schaumkorper 5 ge d a m pft, so dafi 
die Obertragung von Vibrationen auf die Motorenabdeckung 41 zuruckgehalten werden kann. Da der Larm des 30 
Motors 40 durch den Schaumkdrper 5 absorbiert wird, kann der Larm im Motorenraum verringert werden. 
ZusatzOch ist der Schaumkdrper 5 ausgezeichnet bezugCch der Hitzebestandigkeh und gering in der Wasserab- 
sorption, so daB die Erzeugung von Rost auf grand von Wasserabsorption verhindert werden kann. 

Ausfuhrungsform 9 35 

Fig. 4 veranschauficht eine wehere Ausfuhrungsform gemaB der vorfiegenden Erfindung. In dieser Ausfuh- 
rungsform ist die AuBenflache ernes Ansaugrohrs 6 mit Schaumkorpern 7 bedeckt, die identisch mh jenen der 
Ausfuhrungsform 4 sind. 

Mit dieser Ausfuhrungsform werden Vibrationen des Ansaugrohrs 6 durch die Schaumkdrper 7 gedampft und 40 
der Schall des Luftstroms, der durch das Ansaugrohr 6 strdmt, wird in den Schaumkorpern 7 absorbiert, so dafi 
der Larm innerhalb des Motorraums verringert werden kann. 

Herkdmmlich sind Urethan-Schaumkdrper aus Polyether-Poryol verwendet worden- Diese Korper zeigen 
jedoch eine hohe Wasserabsorption, so dafi Rost in dem Ansaugrohr 6 erzeugt werden kann. DemgemSfi ist die 
Oberflache des Ansaugrohrs 6 zum Zwecke der Rostverhinderong beschkhtet und dann mh dem Urethan- as 
Schaum abgedeckt worden, oder ein Film ist auf der Oberflache des Urethan-Schaums zur Verhinderung der 
Wasserabsorption auflammiert worden. 

Demgegenuber kann mit der vorfiegenden Ausfuhrungsform der zuvor beschriebene ProzeB zum Beschich- 
ten oder Fdm-Laminieren entfafien, da die Wasserabsorption der Schaumkdrper 7 gering ist, wodnrch die Zahl 
der Hersteflungsschritte verringert werden kann. so 

Die vorfiegende Erfindung ist nicht auf die vorstehenden Ausfuhrungsformen beschrankt Das Vibrations- 
dampfende und Schall-absorbierende Teil gemaB der vorliegenden Erfindung kann ebenso auf eine Sehenabdek- 
kung oder Untergrundabdeckung, die durch ein Motorenteil bzw. -RaumstGck eingegrenzt wird, auf eine 
Oberflache eines etnem Motorenteil zugewandten Armaturenbrettes auf die RQckoberfiache einer Haube oder 
eines Verdecks, wo ein Maschinen-Raumteil defmiert wird, oder dergleichen angewandt werden. 55 

Wie oben beschrieben kann das VIbrations-dampfende und Schall-absorbierende Teil fur Fahrzeuge gemaB 
der vorfiegenden Erfindung sowohl eine hohe Vibrant ns-E>ampfungscharakteristik als auch eine hohe Schaflab- 
sorptions-Charakteristik erreichen, und es zeigt eine niedrige Wasserabsorption und einen ausgezeichneten 
Hitzewiderstand, ™A folgfich kann es in verschiedentfichen Bereichen von Fahrzeugen extrem nutzlich verwen- 
det werden. Ferner ist dadurch der herkdmmlich erforderiiche ProzeB zum Beschichten oder Fflmlaminieren 60 
unndtig geworden, so dafi die Zahl der Hersteflungsschritte ebenso verringert werden kann. 

Wahrend die Erfindung in Verbindung mh dem, was derzeit als praktischste und am meisten bevorzugte 
Ausfuhrungsformen angesehen wird, beschrieben wurde, ist leicht verstandlich, daB die Erfindung nicht auf diese 
offenbarten Ausfuhrungsformen beschrankt ist, sondern dafi verschiedentfiche Modifikationen und aquivalente 
Anordnungen mdglich sind, die diese Erfindung ebenso abdecken. 65 
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PatentansprOche 

1. Vmrationsniampf endes and Schall-absorbierendes Ten fur Fahrzeuge, mnfasscnd: 

ein steif es Tefl, welches aufierhalb eines vibrierenden Bereiches eines Fahrzeugs angeordnet Island 

einen Schaumkdrper, der zumindest teilweise auf der dem vibrierenden Bereich zugewandten Oberflache 

des steif en Teils auflaminiert ist, 

wobei der Schaumkdrper gebfldet wurde durch Umsetzen einer Mischung, die aus Polyolefin-Poryol mh 
einem Gerust aus einem Harz eines gesattigten Kohlenwasserstoff es, Wasser und organischem Poryisocya- 

nat ab R HignmnngCTp ittgl b*^t^ht, in Gegenwart «nes aherflSrhmilrtnrgn Mittels, welches em Gnmdgerflst 

eines Fettsaureesters aufweist, dessen Kette hydrophile Gruppen enthah. 

2. Vibrations-dampfendes und Schall-absorbierendes Tefl fur Fahrzeuge, umfassend: 

ein steif es Tefl, welches auBerhalb eines vibrierenden Bereiches eines Fahrzeugs angeordnet ist, und 

einen Schaumkdrper, welcher in einem durch das steif e Tefl und dem vibrierenden Bereich begrenzten 

Raum eingebracht ist 

wobei der Schaumkdrper gebildet wurde durch Umsetzen einer Mischung, die aus Poryolefin-Polyol mh 
einem Gerust aus einem Harz eines gesattigten Kohlenwasserstoff es, Wasser und organischem Poryisocya- 
nat als Schaumungsmittel besteht, in Gegenwart eines oberflachenakuven Mhtels, welches ein Grundgerust 
eines Fettsaureesters aufweist, dessen Kette hydrophile Gruppen enthah. 

3. Vibrations-dampfendes und Schall-absorbierendes Tefl fur Fahrzeuge, mh dem erne Oberflache eines 
vibrierenden Bereiches eines Fahrzeuges auf dessen Beschichtung angepafit ist, wobei das Vibrations- 
dampfende und SchaH-absorbierende Tefl einen Schaumkdrper darstellt, der gebildet wurde durch Umset- 
zen einer Mischung, die aus Poryolefin-Polyol mit einem Gerust aus einem Harz eines gesattigten Kohlen- 
wasserstoff es, Wasser und organischem Poryisocyanat als Schaumungsmittel besteht, in Gegenwart eines 
oberflachenaknven Mittels, welches ein Grundgerust eines Fettsaureesters aufweist, dessen Kette hydro- 
phile Gruppen enthah. 

4. Vibrations-dampfendes und Schall-absorbierendes Tefl fur Fahrzeuge, welches zwischen einem vibrieren- 
den Bereich eines Fahrzeuges und diesem vibrierenden Bereich zugewandten Hfl^seinrichtungen einge- 
bracht ist, wobei das Vlbrations-dampfende und Schafl-absorbierende Tefl ein Schaumkdrper darstellt, 
welcher gebildet wurde durch Umsetzen einer Mischung, die aus Poryolefin-Polyol mh einem Gerust aus 
einem Harz eines gesattigten Kohlenwasserstoff es, Wasser und organischem Poryisocyanat als Schau- 
mungsmittel besteht in Gegenwart eines oberflachenaktivcn Mittels, welches ein Grundgerust eines Fett- 
saureesters aufweist dessen Kette hydrophile Gruppen enthalt 

5. Vibrations-dampfendes und Schall-absorbierendes Tefl fur Fahrzeuge gemfiB irgendeinem der AnsprOche 
1 bis 4, wobei das Polyolefin-Poryol Sehenketten sowie reaktive, besonders reine Hydroxylgruppen an 
Enden von dessen Molekul besitzt 
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